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1. паспорт РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
ПМ. 01 «ВЫПОЛНЕНИЕ ПОДГОТОВИТЕЛЬНЫХ, СБОРОЧНЫХ ОПЕРАЦИЙ ПЕРЕД СВАРКОЙ И КОНТРОЛЬ СВАРНЫХ СОЕДИНЕНИЙ»  
1.1 Область применения рабочей программы

Рабочая программа профессионального модуля ПМ 01 «Выполнение подготовительных, сборочных операций перед сваркой и контроль сварных соединений» (далее - рабочая программа) – является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)), входит в укрупненную группу 15.00.00 Машиностроение, в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): 
 Выполнение подготовительных, сборочных операций перед сваркой и контроль сварных соединений и соответствующих общих (ОК) и профессиональных компетенций (ПК):
ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам;

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности;

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях;

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде;

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста;

ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения;

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках.
      ПК 1.1. Проводить сборочные операции перед сваркой с использованием конструкторской, производственно-технологической и нормативной документации.
ПК 1.2. Выбирать пространственное положение сварного шва для сварки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей).

ПК 1.3. Применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку.

ПК 1.4. Проводить подготовку элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку, зачистку сварных швов и удаление поверхностных дефектов после сварки с использованием ручного и механизированного инструмента.

ПК 1.5. Проводить контроль собранных элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке.
Профиль получаемого профессионального образования технический.
Программа профессионального модуля может быть использована в дополнительном профессиональном образовании при реализации дополнительных профессиональных программ в области машиностроения, в условиях дистанционного обучения и с применением электронных образовательных технологий, при наличии основного общего образования или среднего общего образования. Опыт работы не требуется.

1.2. Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам освоения учебной дисциплины:
        С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:

·  выполнения типовых слесарных операций, применяемых при подготовке деталей перед сваркой;

· выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;

· выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

· эксплуатирования оборудования для сварки;

· выполнения предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева свариваемых кромок;

· выполнения зачистки швов после сварки;

· использования измерительного инструмента для контроля геометрических размеров сварного шва;

· определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

· предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;

  уметь:

· использовать ручной и механизированный инструмент зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки;

· проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

· использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

· выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке;

· применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

· подготавливать сварочные материалы к сварке;

· зачищать швы после сварки;

· пользоваться производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения трудовых функций;

 знать:
· основы теории сварочных процессов (понятия: сварочный термический цикл, сварочные деформации и напряжения);

· необходимость проведения подогрева при сварке;

· классификацию и общие представления о методах и способах сварки;

· основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и обозначение их на чертежах;

· влияние основных параметров режима и пространственного положения при сварке на формирование сварного шва;

· основные типы, конструктивные элементы, разделки кромок;

· основы технологии сварочного производства;

· виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и оснастки;

· основные правила чтения технологической документации;

· типы дефектов сварного шва;

· методы неразрушающего контроля;

· причины возникновения и меры предупреждения видимых дефектов;

· способы устранения дефектов сварных швов;

· правила подготовки кромок изделий под сварку;

· устройство вспомогательного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения;

· правила сборки элементов конструкции под сварку;

· порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла;

· устройство сварочного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения;

· правила технической эксплуатации электроустановок;

· классификацию сварочного оборудования и материалов;

· основные принципы работы источников питания для сварки;

· правила хранения и транспортировки сварочных материалов.
           Выпускник, освоивший программу ПМ 01 «Выполнение подготовительных, сборочных операций перед сваркой и контроль сварных соединений», должен обладать личностными результатами в соответствии с рабочей программой воспитания по профессиям 15.01.05. Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки):

ЛР 8 Готовый соответствовать ожиданиям работодателей: проектно мыслящий, эффективно взаимодействующий с членами команды и сотрудничающий с другими людьми, осознанно выполняющий профессиональные требования, ответственный, пунктуальный, дисциплинированный, трудолюбивый, критически мыслящий, нацеленный на достижение поставленных целей; демонстрирующий профессиональную жизнестойкость.

ЛР 9 Экономически активный, предприимчивый, готовый к самозанятости.

ЛР 15 Способный при взаимодействии с другими
людьми достигать поставленных целей, стремящийся к формированию в металлообрабатывающей отрасли личностного роста как профессионала.

ЛР 16 Способный искать и находить необходимую информацию используя разнообразные технологии ее поиска, для решения возникающих в процессе производственной деятельности проблем в металлообрабатывающей отрасли. Умение грамотно использовать профессиональную документацию.

ЛР 17 Способный к самообразованию и профессиональному развитию по специальности, содействующий формированию положительного образа и поддержанию престижа своей профессии.
1.3 Рекомендуемое количество часов на освоение программы 
профессионального модуля:

Всего – 454 часа, в том числе:

максимальной учебной нагрузки обучающегося – 454 часа, в том числе:

во взаимодействии с преподавателем – 450 часов;

самостоятельной работы обучающегося – 4 часа;

учебной практики – 216 часов;
производственной практики – 72 часа;
экзамен квалификационный – 12 часов.
              2 результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности ПМ 01 «Выполнение подготовительных, сборочных операций перед сваркой и контроль сварных соединений», в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 1.1
	Проводить сборочные операции перед сваркой с использованием конструкторской, производственно-технологической и нормативной документации.

	ПК 1.2
	Выбирать пространственное положение сварного шва для сварки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей).

	ПК 1.3
	Применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку.

	ПК 1.4
	Проводить подготовку элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку, зачистку сварных швов и удаление поверхностных дефектов после сварки с использованием ручного и механизированного инструмента.

	ПК 1.5
	Проводить контроль собранных элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке.

	ОК 01 
	 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам;

	ОК 02  
	Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности;

	ОК 03  
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях;

	ОК 04 
	  Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде;

	ОК 05
	  Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста;

	ОК 06  
	  Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения;

	ОК 07  
	  Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях;

	ОК 08 
	  Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности;

	ОК 09  
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках.

	ЛР 8
	Готовый соответствовать ожиданиям работодателей: проектно мыслящий, эффективно взаимодействующий с членами команды и сотрудничающий с другими людьми, осознанно выполняющий профессиональные требования, ответственный, пунктуальный, дисциплинированный, трудолюбивый, критически мыслящий, нацеленный на достижение поставленных целей; демонстрирующий профессиональную жизнестойкость.

	ЛР 9
	Экономически активный, предприимчивый, готовый к самозанятости.

	ЛР 15
	Способный при взаимодействии с другими

	ЛР 16
	Способный искать и находить необходимую информацию используя разнообразные технологии ее поиска, для решения возникающих в процессе производственной деятельности проблем в металлообрабатывающей отрасли. Умение грамотно использовать профессиональную документацию.

	ЛР 17
	Способный к самообразованию и профессиональному развитию по специальности, содействующий формированию положительного образа и поддержанию престижа своей профессии


3. СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля

3.1 Тематический план профессионального модуля

	Коды ПК
	Наименования разделов ПМ
	Всего часов

учебной нагрузки
	Самостоятельная работа
	Учебная нагрузка обучающихся во взаимодействии с преподавателем

	
	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Учебная 

практика
	Призводственная практика

	
	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия
	В т.ч. консультации
	В т.ч. промежуточная аттестация
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8 
	9
	10

	ПК.1.1-1.5
	МДК 01.01 Основы технологии сварки и сварочное оборудование
	44
	2
	42
	20/20
	0
	к.р.
	-
	-

	ПК.1.1-1.5
	МДК 01.02 Технология производства сварных конструкций
	42
	2
	40
	18/18
	0
	к.р.
	-
	-

	ПК.1.1-1.5
	МДК.01.03. Подготовительные и сборочные операции перед сваркой
	34
	-
	34
	12/12
	0
	к.р.
	-
	-

	ПК.1.1-1.5
	МДК 01.04 Контроль качества сварных соединений
	34
	-
	34
	12/12
	0
	д.з.
	-
	-

	ПК.1.1-1.5
	УП.01 Учебная практика
	216
	-
	-
	216/216
	0
	д.з.
 
	216
	-

	ПК.1.1-1.5
	ПП.01 Производственная практика
	72
	-
	-
	72/72
	0
	
	-
	72

	
	Экзамен квалификационный
	12
	
	
	
	
	
	
	

	
	Всего:
	454
	4
	150
	350/350
	0
	-
	216
	72


3.2 Содержание обучения по профессиональному модулю ПМ 01 «Выполнение подготовительных, сборочных операций перед сваркой и контроль сварных соединений»
	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работ (проект)
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	МДК 01.01 Основы технологии сварки и сварочное оборудование             
	44
	

	Тема 1.1 Общие сведения о сварке
 
	Содержание
	14
	3


	
	1. Сварочный процесс, область применения. Перспективы развития сварочного производства
	1

 
	

	
	2. Сварные соединения: угловые, стыковые, тавровые, нахлёсточные, торцевые

Участки сварного соединения: сварной шов, зона сплавления, зона термического влияния, основной металл.
	1
 
	

	
	3-4 Классификация сварных швов: угловые, стыковые, тавровые, нахлёсточные, торцевые

Классификация сварных швов: по протяжённости, положению в пространстве.
	2

	

	
	5-6 Обозначения сварных швов на чертежах
	2
	

	
	7-10 Практическая работа № 1 п/п
 «Обозначение сварных швов на чертежах»
	4
	

	Тема 1.2 Сварочная дуга и сущность протекающих в ней процессов
	11. Природа сварочной дуги. Условия зажигания и горения сварочной дуги
	 1
	3

	
	12. Технологические характеристики сварочной дуги
	1
	

	
	13.Классификация электродов

Плавящиеся покрытые электроды, основные функции покрытия. 
	1

 
	

	
	14-17 Практическая работа №2 п/п
«Маркировка покрытых электродов»
	4
	

	
	18.Выбор режима сварки. 

Выполнения швов в различных пространственных положениях
	1
	

	
	19-20 Практическая работа №3 п/п

«Выбор режима дуговой сварки»
	2
	

	
	21-24 Практическая работа №4 п/п

«Выполнение швов в различных пространственных положениях»
	4
	

	Тема 1.3 Оборудование сварочного поста для ручной дуговой сварки

	25. Сварочный пост. 
	1
	

	
	26. Сварочный трансформатор
	1
	

	
	27-28 Практическая работа №5 п/п
«Сварочный трансформатор»
	2
	

	
	29.Сварочный выпрямитель, Сварочный преобразователь
	1
	

	
	30-33 Практическая работа №6 п/п   
«Сварочный выпрямитель», «Сварочный преобразователь»
	4
	

	
	34-35.Обслуживание источников питания
	2
	

	
	36.Многопостовые системы
	1
	

	
	37.Осцилляторы
	1
	

	
	38-39.Принадлежности и инструмент сварщика
	2
	

	
	40 Мероприятия по технике безопасности
	1
	

	
	31-42 Контрольная работа
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающегося
	2
	

	
	  Подготовка информационных сообщений на темы: «Разновидности сварочных постов», «Разновидности источников питания сварочной дуги», «Техника безопасности при дуговой сварке».  
	
	

	МДК 01.02 Технология производства сварных конструкций           
	44
	3

	Тема 2.1 Соединения деталей и узлов машин
	1-2 Область применения сварных конструкций
	2
	

	
	3-4 Требования к сварным конструкциям
	2
	

	
	5-6. Классификация сварных конструкций
	 2
	

	
	7.Разъёмные соединения
	1
	

	
	8. Неразъёмные соединения
	1
	

	
	9. Крепёжные детали
	1
	

	
	10-11 Практическая работа №1 п/п  
 «Крепёжные детали»
	2
	

	
	12.Резьбовые соединения
	1
	

	
	13-14 Практическая работа №2 п/п  
«Резьбовые соединения»
	2
	

	Тема 2.2 Типовые сварные строительные конструкции
	15.Сварка решетчатых конструкций
	1
	3

	
	16-17. Практическая работа №3 п/п
«Технология сварки решетчатых конструкций»
	2
	

	
	18.Сварные рамы
	1
	

	
	19-20. Практическая работа №4 п/п

«Технология сварки рам»
	2
	

	
	21.Сварка труб. Классификация трубопроводов. Сборка труб под сварку
	1
	

	
	22-23 Практическая работа №5 п/п

 «Технология сварки труб»
	2
	

	
	24.Сварка балочных конструкций.
	1
	

	
	25-26 Практическая работа №6 п/п

«Технология сварки балочных конструкций»
	2
	

	
	27. Сварка листовых конструкций. 
	1
	

	
	28-29. Практическая работа №7 п/п

«Технология сварки листовых конструкций»
	2
	

	
	30. Сварка оболочковых конструкций
	1
	

	
	31-32 Практическая работа № 8 п/п
«Технология сварки оболочковых конструкций»
	2
	

	
	33.Порядок подготовки деталей под сварку
	1
	

	
	34-35 Практическая работа № 9 п/п
«Порядок подготовки изделий под сварку»
	2
	

	
	36.Требования к качеству сварных конструкций. 
	1
	

	Тема 2.3 Напряжения и деформации сварных конструкций
	37.Напряжения и деформации сварных конструкций
	1
	2

	
	38. Методы предупреждения и устранения сварочных деформаций
	1
	

	
	39.Термическая обработка сварных соединений
	1
	

	
	40. Карта технологического процесса
	1
	

	
	41-42. Контрольная работа
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающегося
	2
	

	
	  Подготовка информационных сообщений на темы: «Термическая обработка сварных соединений».  
	
	

	МДК.01.03. ПОДГОТОВИТЕЛЬНЫЕ И СБОРОЧНЫЕ ОПЕРАЦИИ ПЕРЕД СВАРКОЙ    
	34
	

	Тема 1.1 Подготовительные слесарные операции


	1. Рабочее место слесаря.
	1
	3 

 

	
	2. Правила безопасной работы на слесарном участке.
	1
	

	
	3-4 . Слесарный верстак. Слесарные тиски. Слесарный инструмент

Назначение подготовительных операций
	2

 
	

	
	5-6.Назначение подготовки кромок. Конструктивные элементы подготовки кромок. Способы подготовки кромок
	2
	

	
	7-8. Практическая работа № 1 п/п
 «Разделка кромок под сварку»
	2
	

	
	9-10. Практическая работа № 2 п/п

«Подготовка кромок под сварку»
	2
	

	
	11-12. Правила наложения прихваток
	2
	

	
	13-14. Практическая работа № 3 п/п

«Правила наложения прихваток»
	2
	

	
	15-16. Практическая работа № 4 п/п

«Работа с электроинструментом»
	2
	

	 Тема 1.2 Сборочно-сварочные приспособления
	17-18 Требования к сварочно-сборочным приспособлениям
	2
	3

	
	19-20 Целесообразность применения сборочно-сварочных приспособлений
	2
	

	
	21-22 Универсальные приспособления для сборки. 
	2
	

	
	23-24 Практическая работа № 5 п/п
«Выбор типа приспособления для сборки»
	2
	

	
	25-26 Зажимные элементы.
	2
	

	
	27-28 Практическая работа № 6 п/п 

«Устройство зажимов»
	2
	

	
	29-30 Оборудование для установки и перемещения свариваемых изделий
	2
	

	
	21-32 Контроль качества сборки изделий перед сваркой
	2
	

	
	33- 34 Контрольная работа
	2
	

	МДК 01.04 КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА СВАРНЫХ СОЕДИНЕНИЙ            
	34
	

	Тема 1.1 Организация контроля качества на предприятии
	1-2.Организация контроля качества на предприятии. Виды контроля, структурные подразделения.
	2
	3

	
	3-4.Контроль качества сварных изделий. Показатели качества сварки деталей
	2
	

	
	5-8. Практическая работа № 1п/п
 «Основные дефекты сварных соединений»
	4
	

	
	9-10.Последствия дефектов сварки. Причины возникновения дефектов
	2
	

	
	11-12 Практическая работа № 2 п/п 

«Анализ причин возникновения дефектов сварных соединений» 
	2
	

	
	13-14. Методы предупреждения   дефектов, способы устранения дефектов.
	2
	

	
	15-16 Практическая работа № 3 п/п 

«Способы устранения дефектов»
	2
	

	
	17-18. Внутренние дефекты. Внешние дефекты
	2
	

	
	19-20.Допустимые и недопустимые дефекты
	2
	

	
	21-26.Неразрушающие методы контроля: визуальный, гидравлический, пневматический, рентгеновский, ультразвуковой, магнитный.
	6
	

	
	27-28 Практическая работа № 4 п/п

«Сравнительный анализ способов неразрушающего контроля» 
	2
	

	
	29-32.Разрушающие методы контроля. Механические испытания, структурные анализы, специальные испытания.
	4
	

	
	33-34 Практическая работа № 5 п/п   
Дифференцированный зачёт
	2
	

	Учебная практика
	216
	

	
	Виды работ: 

1. Безопасность труда и пожарная безопасность в учебных мастерских

2. Выполнения типовых слесарных операций, применяемых при подготовке металла к сварке (правка, гибка, разметка, рубка, резка механическая, опиливание металла);

4. Безопасность труда и пожарная безопасность в учебных мастерских

5. Подготовка оснастки для выполнения сборочно-сварочных работ (кондукторах, кантователях, поворотных столах, сварочных стендах, стеллажах, сварочных установках)

6. Постановка прихваток на сложных конструкциях в различных пространственных положениях

7 . Контроль точности сборки различных сварных соединений шаблонами, измерительными приборами, щупами
	
	3

	Производственная практика
	72
	

	
	Виды работ: 

1. Безопасность труда и пожарная безопасность в учебных мастерских

2. Выполнения типовых слесарных операций, применяемых при подготовке металла к сварке (правка, гибка, разметка, рубка, резка механическая, опиливание металла);

4. Безопасность труда и пожарная безопасность в учебных мастерских

5. Подготовка оснастки для выполнения сборочно-сварочных работ (кондукторах, поворотных столах, сварочных стендах, стеллажах, сварочных установках)

6. Постановка прихваток на сложных конструкциях в различных пространственных положениях

7 . Контроль точности сборки различных сварных соединений шаблонами, измерительными приборами, щупами
	
	

	Экзамен квалификационный
	12
	

	
	Итого:
	454
	


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 

1 – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 

2 – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством); 

3 – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач)

4. условия реализации ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
4.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация программы модуля предполагает наличие учебного кабинета «Теоретических основ сварки и резки металлов»; мастерских «Слесарная», «Сварочная».

Оборудование учебного кабинета «Теоретических основ сварки и резки металлов»:
· рабочие места по количеству обучающихся;

· рабочее место преподавателя;

· комплект учебно-методических материалов; методические рекомендации и разработки;

· макеты, плакаты и типовые стенды «Виды сварных соединений и швов», «Разделка кромок» и «Сборочно-сварочные приспособления и стенды», «Измерительные инструменты и приспособления»
Технические средства обучения: 

· персональный компьютер ПК;

· мультимедийный проектор.
Оборудование рабочих мест в мастерских:

1. Слесарной:

· рабочие места по количеству обучающихся; 

· станки настольно-сверлильные, заточные и т.д.;

· набор слесарных и измерительных инструментов;

· приспособления для правки и рихтовки;

· заготовки для выполнения слесарных работы;

· набор плакатов;

2. Сварочной:

· сварочный пост электродуговой сварки;

· макеты и плакаты электросварочного оборудования.
Оборудование сварочного полигона и рабочих мест на полигоне:

· рабочие места по количеству обучающихся; 

· сборочно-сварочные стенды; 

· сборочные приспособления; 

· технологическая документация по сборке; 

· сварочный пост ручной электродуговой сварки.
2.2 Информационное обеспечение обучения
Основные источники литературы  
1. Шалимов, М. П. Сварка: введение в специальность: учебное пособие / М.П. Шалимов, В.И. Панов, Е.Б. Вотинова. — Москва: ИНФРА-М, 2022. — 309 с. — (Среднее профессиональное образование). - ISBN 978-5-16-016700-8. - Текст: электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1843202  – Режим доступа: по подписке.

2.  Лихачев, В. Л. Электродуговая сварка: пособие для сварщиков и специалистов сварочного производства / В. Л. Лихачев. - Москва: СОЛОН-Пресс, 2020. - 640 с. - (Библиотека инженера). - ISBN 978-5-91359-183-8. - Текст: электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1227741 – Режим доступа: по подписке.
3. Лупачев, В. Г. Механизация и автоматизация сварочного производства: учебное пособие / В. Г. Лупачев. - Минск: РИПО, 2021. - 346 с. - ISBN 978-985-7253-62-3. - Текст: электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1854604 – Режим доступа: по подписке.

4. Долгих, А. И. Слесарные работы: учебное пособие / А.И. Долгих, С.В. Фокин, О.Н. Шпортько. - Москва: Альфа-М: ИНФРА-М, 2016. - 528 с.: ил. - (Мастер). - ISBN 978-5-98281-104-2. - Текст: электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/941923 – Режим доступа: по подписке.

5. Лупачев, А. В. Оборудование и технология механизированной и автоматической сварки / Лупачев А.В., Лупачев В.Г. - Минск: РИПО, 2016. - 387 с.: ISBN 978-985-503-607-5. - Текст: электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/947614 – Режим доступа: по подписке.

Дополнительные источники:

1. Овчинников В.В. Производство сварных конструкций. Сварные соединения с полимерными прослойками и покрытиями. Издательство: ФОРУМ, 2019(электронное издание)

2. Овчинников В.В. Подготовительные и сборочные операции перед сваркой. М.: КноРус, 2019 (электронное издание)

3. Овчинников В.В. Контроль качества сварных соединений. Издательство: Академия, 2018(электронное издание)

4. Овчинников В.В. Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений: учебник для студ. учреждений сред.  проф. образования / В.В.Овчинников. — 3-е изд., стер. — М.: Издательский центр «Академия», 2017(электронное издание)

Интернет-ресурсы:
1. Электронный ресурс «Сварка», форма доступа: www.svarka-reska.ruwww.svarka.net, www.svarka-reska.ru
2. Электронный сайт «Сварка и сварщик», форма доступа: www.weldering.com
Примечание: электронная библиотечная система http://znanium.com/ 

Окно открытого доступа Рособразования к информационным ресурсам 

http: // www. electromonter.info

http://eor.edu.ru, Федеральный центр информационно-образовательных

ресурсов

http://school-collection.edu.ru, Единая коллекция цифровых образовательных

ресурсов

Сервисы и инструменты: 

1. Skype (режим доступа: https://www.skype.com/) 

2. Zoom (режим доступа: https://zoom.us/)

3. https://disk.yandex.ru/ 
4.3 Общие требования к организации образовательного процесса

Перед изучением модуля обучающиеся изучают следующие учебные дисциплины: «Охрана труда», «Физика», «Химия», «Основы инженерной графики», «Основы материаловедения», «Допуски и технические измерения»,  

Практика является обязательным разделом ППКРС. Она представляет собой вид учебной деятельности, направленной на формирование, закрепление, развитие практических навыков и компетенции в процессе выполнения определенных видов работ, связанных с будущей профессиональной деятельностью. При реализации ППКРС предусматриваются следующие виды практик: учебная и производственная. 

Учебная практика и производственная практика проводятся ГАПОУ «Казанский политехнический колледж» при освоении обучающимися профессиональных компетенций в рамках профессионального модуля ПМ.01. «Выполнение подготовительно-сварочных работ и контроль сварных соединений» и могут реализовываться как концентрированно в несколько периодов, так и рассредоточенно, чередуясь с теоретическими занятиями в рамках профессионального модуля ПМ.01. ПМ.01. «Выполнение подготовительно-сварочных работ  и контроль сварных соединений».  

Цели и задачи, программы и формы отчетности определяются ГАПОУ «Казанский политехнический колледж» по каждому виду практики. 

Производственная практика проводится в организациях, направление деятельности которых соответствует профилю подготовки обучающихся, в соответствии с заключенными договорами. 

Аттестация по итогам производственной практики проводится с учетом (или на основании) результатов, подтвержденных документами соответствующих организаций.

 Обязательным условием допуска к практике в рамках профессионального модуля ПМ.01. «Выполнение подготовительно-сварочных работ и контроль сварных соединений» является освоение МДК01.01, МДК01.02 МДК01.03, МДК01.04, для получения первичных профессиональных навыков в рамках данного профессионального модуля. 
Для обучающихся очной формы получения образования    предусматриваются образовательным учреждением консультации.
Медицинские ограничения регламентированы Перечнем медицинских противопоказаний Министерства здравоохранения Российской Федерации.
4.4 Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Реализация ППКРС должна обеспечиваться педагогическими кадрами, имеющими среднее профессиональное или высшее образование, соответствующее профилю преподаваемой дисциплины (модуля). Мастера производственного обучения должны обладать знаниями и умениями, соответствующими профилю преподаваемой дисциплины (модуля). Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным для преподавателей, отвечающих за освоение обучающимся профессионального учебного цикла, эти преподаватели и мастера производственного обучения получают дополнительное профессиональное образование по программам повышения квалификации, в том числе в форме стажировки в профильных организациях не реже 1 раза в 3 года.

5 Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля 
(вида профессиональной деятельности)

	Результаты (освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК 1.1. Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.


	- демонстрация правильности чтения корпусных чертежей, а также металлоконструкций 

-  умение читать чертежи;

-  умение расшифровать ГОСТы и ОСТы;
	 Текущий контроль в форме:

- устного опроса,
-  тестирования,

-  контрольных работ,

-зачёта  

	ПК 1.2. Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и производственно-технологическую документацию по сварке.
	-демонстрация подготовки знаний технологической документации по сварке
	Текущий контроль в форме:

- устного опроса,
-  тестирования,

-  контрольных работ,

-зачёта  

	ПК 1.3. Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.
	-демонстрация навыков по применению сварочного оборудования для сварки различными способами
	Текущий контроль в форме:

- устного опроса,
-  тестирования,

-  контрольных работ,

-зачёта  

	ПК 1.4. Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.


	- демонстрация навыков выбора применения сварочных материалов для сварки
	Текущий контроль в форме:

- устного опроса,
-  тестирования,

-  контрольных работ,

-зачёта  

	ПК 1.5. Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.


	- демонстрация навыков выбора мерительных инструментов для проверки точности сборки и выполнение элементов под сварку
	Текущий контроль в форме:

- устного опроса,
-  тестирования,

-  контрольных работ,

-зачёта  

	ПК 1.6. Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.


	- демонстрация навыков выбора мерительных инструментов и сборочно-сварочных шаблонов  
	Текущий контроль в форме:

- устного опроса,
-  тестирования,

-  контрольных работ,

-зачёта  

	ПК 1.7. Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрева металла.


	- навыки выполнения     предварительного и сопутствующего подогрева металла
	Текущий контроль в форме:

- устного опроса,
-  тестирования,

-  контрольных работ,

-зачёта  

	ПК 1.8. Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки
	- навыки выполнения и удаления поверхностных дефектов сварных швов механическим способом.
	Текущий контроль в форме:

- устного опроса,
-  тестирования,

-  контрольных работ,

-зачёта  


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты

(общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам;
	- Наличие практического опыта обсуждения и аргументирования конкурентных преимуществ и социальной значимости своей будущей профессии;

- Умение обосновывать выбор своей будущей профессии, ее преимущества и значимость на современном рынке труда России;

- Знание возможности трудоустройства и варианты построения трудовой карьеры на базе профессии обучения; 
	- Текущий контроль в форме: защиты лабораторных и практических работ, контрольных работ по темам соответствующего МДК.
- Промежуточная аттестация дифференциальные зачеты по МДК, учебной и производственной практики.

- Участие в конкурсах профессионального мастерства;

- Кружковая работа;

- Внешняя активность учащегося

	ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности;
	- Наличие практического опыта планирования работ, исходя из целей и задач деятельности, определенных руководителем;            - Выбора средств реализации целей и задач, поставленных руководителем;

- Умение планировать профессиональную деятельность, организовывать их выполнение в соответствии с планом; 

- Выбирать эффективный способ решения проблем при наличии альтернативы и обосновывать его.

- Знание видов и типов проблем в профессиональной деятельности, обобщенные способы их разрешения;

-Повышения профессиональной квалификации.
	-Текущий контроль в форме: защиты лабораторных и практических работ, контрольных работ по темам соответствующего МДК.
- Дифференциальные. зачеты по МДК, учебной и производственной практики.

-Выполнение практической работы квалификационного экзамена.
-Отзывы, характеристики, рекомендации с мест практики

	ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях;
	- Наличие практического опыта анализа рабочей ситуации, оценки достигнутых результатов;                                  - Внесения корректив в  деятельность на  основе осуществления контроля  выполнения работ, исходя из целей и задач деятельности, определенных руководителем.

- Умение выбирать критерии оценки своей производственной деятельности и объективно оценивать ее результаты;                            - Принимать обоснованные решения в рабочей ситуации и нести ответственность за результаты в пределах своей компетенции; 

-Выбирать оптимальный способ решения проблемы при наличии альтернативы;
	-Текущий контроль в форме: защиты лабораторных и практических работ, контрольных работ по темам соответствующего МДК.
- Дифференциальные. зачеты по МДК, учебной и производственной практики.

-Выполнение практической работы квалификационного экзамена.
-Отзывы, характеристики, рекомендации с мест практики

	ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде;
	- Наличие практического опыта самостоятельного поиска информации из различных источников (в том числе – профессиональных изданий, интернета и т.д.), необходимой для решения профессионально-трудовых задач; 

- Обработка и представление информации в различных форматах для разных групп пользователей (в том числе – администрации, коллег, клиентов и т.д.);
- Умение осуществлять поиск, обработку и представление информации в различных форматах;                                                                                 -Знание типов  и видов источников информации в профессиональной области, их особенности и способов получения,  способов работы с информацией при разрешении профессионально-трудовых проблем.
	-Текущий контроль в форме: защиты лабораторных и практических работ, контрольных работ по темам соответствующего МДК.
- Дифференциальные зачеты по МДК и производственной практики.

-Выполнение практической работы квалификационного экзамена.
-Отзывы, характеристики, рекомендации с мест практики

	ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста;
	- Наличие практического опыта самостоятельного поиска информации с использованием информационно-коммуникационных технологий, необходимой для решения профессионально-трудовых задач; - Обработки и представления информации в различных форматах для разных групп пользователей (в том числе – администрации, коллег, клиентов и т.д.);

-Умение осуществлять поиск, обработку и представление информации в различных форматах. с использованием компьютерных программ; (электронные таблицы, графики, диаграммы, текст и т.д.)

- Знание основ работы с текстовыми редакторами, электронными таблицами, электронной почтой, мультимедийным оборудованием; способов работы с информацией при разрешении профессионально-трудовых проблем.
	-Текущий контроль в форме: защиты лабораторных и практических работ, контрольных работ по темам соответствующего МДК.
- Дифференциальные зачеты по МДК и производственной практики.

-Подготовка мульти-меди иных презентаций.

	ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения;
	- Наличие практического опыта организации эффективного взаимодействия с коллегами и руководством.                                            - Согласования позиций в совместной деятельности по решению профессионально-трудовых задач.

- Умение участвовать в коллективной работе на основе распределения обязанностей и ответственности за решение профессионально-трудовых задач, аргументировать и отстаивать собственную точку зрения в дискуссии; 

-Умение применять правила и нормы делового общения в различных производственных ситуациях;                                                           – Знание общих правил и норм делового общения и  взаимодействие с обучающимися, преподавателями, мастерами в ходе обучения
	-Текущий контроль в форме: защиты лабораторных и практических работ, контрольных работ по темам соответствующего МДК.
- Дифференциальные зачеты по МДК и производственной практики.

- Участие в учебных, образовательных, воспитательных мероприятиях в рамках профессии

	ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках.
	Наличие практического опыта самостоятельного поиска ин-формации из различных источ-ников (в том числе – профессио-нальных изданий, интернета и т.д.), необходимой для решения профессионально-трудовых за-дач; 

- Обработка и представление информации в различных фор-матах для разных групп пользо-вателей (в том числе – админи-страции, коллег, клиентов и т.д.);

- Умение осуществлять поиск, обработку и представление ин-формации в различных форма-тах;                                                                                 -Знание типов  и видов источни-ков информации в профессио-нальной области, их особенности и способов получения,  способов работы с информацией при раз-решении профессионально-трудовых проблем.
	Текущий контроль в форме: защиты лабора-торных и практических работ, контрольных ра-бот по темам соответ-ствующего МДК.

- Промежуточная атте-стация дифференциаль-ные зачеты по МДК, учебной и производ-ственной практики.

- Участие в конкурсах профессионального ма-стерства;

- Кружковая работа;

- Внешняя активность учащегося

	Личностные результаты

	ЛР8 Готовый соответствовать ожиданиям работодателей: проектно мыслящий, эффективно взаимодействующий с членами команды и сотрудничающий с другими людьми, осознанно выполняющий профессиональные требования, ответственный, пунктуальный, дисциплинированный, трудолюбивый, критически мыслящий, нацеленный на достижение поставленных целей; демонстрирующий профессиональную жизнестойкость.
	- Наличие практического опыта организации эффективного взаимодействия с коллегами и руководством.                                            - Согласования позиций в совместной деятельности по решению профессионально-трудовых задач.

- Умение участвовать в коллективной работе на основе распределения обязанностей и ответственности за решение профес-сионально-трудовых задач, аргу-ментировать и отстаивать соб-ственную точку зрения в дискус-сии; 

-Умение применять правила и нормы делового общения в раз-личных производственных ситу-ациях;                                                           – Знание общих правил и норм делового общения и  взаимодействие с обучающимися, преподавателями, мастерами в ходе обу-чения
	Текущий контроль в форме: защиты лабораторных и практических работ, контрольных работ по темам соответствующего МДК.

- Дифференциальные зачеты по МДК и производственной практики.

- Участие в учебных, образовательных, воспитательных мероприятиях в рамках профессии

	ЛР 9 Экономически активный, предприимчивый, готовый к самозанятости.
	- Наличие практического опыта организации эффективного взаимодействия с коллегами и руководством.                                            - Согласования позиций в совместной деятельности по решению профессионально-трудовых задач.

- Умение участвовать в коллективной работе на основе распределения обязанностей и ответственности за решение профес-сионально-трудовых задач, аргу-ментировать и отстаивать соб-ственную точку зрения в дискус-сии; 

-Умение применять правила и нормы делового общения в раз-личных производственных ситу-ациях;                                                           – Знание общих правил и норм делового общения и  взаимодействие с обучающимися, преподавателями, мастерами в ходе обучения
	Текущий контроль в форме: защиты лабораторных и практических работ, контрольных работ по темам соответствующего МДК.

- Дифференциальные зачеты по МДК и производственной практики.

- Участие в учебных, образовательных, воспитательных мероприятиях в рамках профессии

	ЛР 15 способный при взаимодействии с другими
	- Наличие практического опыта организации эффективного взаимодействия с коллегами и руководством.                                            - Согласования позиций в совместной деятельности по решению профессионально-трудовых задач.

- Умение участвовать в коллективной работе на основе распределения обязанностей и ответственности за решение профес-сионально-трудовых задач, аргу-ментировать и отстаивать соб-ственную точку зрения в дискус-сии; 

-Умение применять правила и нормы делового общения в раз-личных производственных ситу-ациях;                                                           – Знание общих правил и норм делового общения и  взаимодей-ствие с обучающимися, препода-вателями, мастерами в ходе обу-чения
	Текущий контроль в форме: защиты лабораторных и практических работ, контрольных работ по темам соответствующего МДК.

- Дифференциальные зачеты по МДК и производственной практики.

- Участие в учебных, образовательных, воспитательных мероприятиях в рамках профессии

	ЛР 16 Способный искать и находить необходимую информацию используя разнообразные технологии ее поиска, для решения возникающих в процессе производственной деятельности проблем в металлообрабатывающей отрасли. Умение грамотно использовать профессиональную документацию.
	- Наличие практического опыта организации эффективного взаимодействия с коллегами и руководством.                                            - Согласования позиций в совместной деятельности по реше-нию профессионально-трудовых задач.

- Умение участвовать в коллективной работе на основе распределения обязанностей и ответственности за решение профес-сионально-трудовых задач, аргу-ментировать и отстаивать соб-ственную точку зрения в дискус-сии; 
	Текущий контроль в форме: защиты лабораторных и практических работ, контрольных работ по темам соответствующего МДК.

- Дифференциальные зачеты по МДК и производственной практики.

- Участие в учебных, образовательных, воспитательных мероприятиях в рамках профессии

	ЛР 17 Способный к самообразованию и профессиональному развитию по специальности, содействующий формированию положительного образа и поддержанию престижа своей профессии
	- Согласования позиций в совместной деятельности по решению профессионально-трудовых задач.

- Умение участвовать в коллективной работе на основе распределения обязанностей и ответственности за решение профес-сионально-трудовых задач, аргу-ментировать и отстаивать собственную точку зрения в дискус-сии; 

-Умение применять правила и нормы делового общения в раз-личных производственных ситу-ациях;                                                           – Знание общих правил и норм делового общения и  взаимодействие с обучающимися, преподавателями, мастерами в ходе обучения
	Текущий контроль в форме: защиты лабораторных и практических работ, контрольных ра-бот по темам соответствующего МДК.

- Дифференциальные зачеты по МДК и производственной практики.

- Участие в учебных, образовательных, воспитательных мероприятиях в рамках профессии
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